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Âíåøíèé âèä è ãàáàðèòíûå ðàçìåðû ÊÓ
SMD-cl-h-2K-6.0-001

Ôèêñàöèÿ ÊÓ íà ïîñàäî÷íîì ìåñòå ïå÷àòíîé ïëàòû •
îñóùåñòâëÿåòñÿ áîëòàìè Ì2 (áåç ïàéêè). ×èñëî ìåñò êðåïëåíèÿ - 4.
Áàçèðîâàíèå ÊÓ îòíîñèòåëüíî ïëàòû îñóùåñòâëÿåòñÿ øòèôòàìè •

1 ìì. Êîëè÷åñòâî øòèôòîâ - 2 øò.

Êîëè÷åñòâî ÝÐÈ, óñòàíàâëèâàåìûõ â ÊÓ, øò. - 1•
Êîëè÷åñòâî âûâîäîâ ÊÓ, øò. - 4•
Ìàòåðèàë ÊÓ (òîðãîâàÿ ìàðêà) - PEI ULTEM 1000•
Ìàòåðèàë êîííåêòîðîâ - BeCu•
Ïîêðûòèå êîííåêòîðîâ - Au•
Äèàïàçîí ðàáî÷èõ òåìïåðàòóð, Ñ  -55...+150•
Ìàêñèìàëüíûé òîê íà îäèí êîíòàêò (ÍÓ), À - 4,0•
Ýëåêòðè÷åñêîå ñîïðîòèâëåíèå êîííåêòîðà, ìÎì - <30•
Ãàðàíòèðîâàííîå êîë-âî êîíòàêòèðîâàíèé - 10000•
Øèðèíà ïîëîñû, ÃÃö@-3  äÁ - >1•

SMD-cl-h-2K-6.0-001
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2 îòâ.

4 îòâ.

24 êîíòàêòíûå
ïëîùàäêè

Çîíà êðþ÷êà

Êîíòóð ÊÓ Çîíà êðûøêè

*Ðàçìåð äëÿ ñïðàâîê.1.
Âñå ðàçìåðû â ìèëëèìåòðàõ.2.
Îáùèå äîïóñêè ïî ÃÎÑÒ 30893.2-mK.3.

Ïîñàäî÷íîå ìåñòî ÊÓ 

Âèä íà óñòðîéñòâî ñâåðõó
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Îáîçíà÷åíèå
ïåðâîãî âûâîäà

Ìåñòî óñòàíîâêè ÝÐÈ

*-Ðàçìåð äëÿ ñïðàâîê.1.
Âñå ðàçìåðû â 2.
ìèëëèìåòðàõ.
Îáùèå äîïóñêè ïî 3.
ÃÎÑÒ 30893.2-mK.
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Âíåøíèé âèä è ãàáàðèòû ÝÐÈ (ïðåäîñòàâëÿåòñÿ çàêàç÷èêîì)
SMD-cl-h-2K-6.0-001



Ïðàâèëà ýêñïëóàòàöèè ÊÓ 

Ïåðåä íà÷àëîì ýêñïëóàòàöèè:1.

- îáðàáîòàòü êîíòàêòû ÊÓ è ïëîùàäêè ÏÏ ñïåöèàëèçèðîâàííûì 
î÷èñòèòåëüíûì ñïðååì Scotch 1625 èëè àíàëîãîì;

- ïðîèçâîäèòü óñòàíîâêó ÊÓ ïîñëå ïðîñóøêè ÏÏ.

2. Â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè:

×åðåç êàæäûé öèêë ÝÒÒ:

-  îáðàáàòûâàòü êîíòàêòû ÊÓ ñïåöèàëèçèðîâàííûì î÷èñòèòåëüíûì ñïðååì 
Scotch 1625 èëè àíàëîãîì

- ïðîìûâàòü ÊÓ â óëüòðàçâóêîâîé âàííå

×åðåç êàæäûå 1000 öèêëîâ ÂÊ:

- îáðàáàòûâàòü êîíòàêòû ÊÓ ñïåöèàëèçèðîâàííûì î÷èñòèòåëüíûì ñïðååì 
Scotch 1625 èëè àíàëîãîì

- ïðîìûâàòü ÊÓ â óëüòðàçâóêîâîé âàííå.

3. Âíèìàíèå! Ïðåäîõðàíÿòü êîíòàêòû è ðàáî÷èå ïîâåðõíîñòè ÊÓ îò 
ñîïðèêîñíîâåíèÿ ñ ïîñòîðîííèìè ïðåäìåòàìè è òåëàìè âíå ïðîöåññà 
ýêñïëóàòàöèè èçäåëèÿ.

SMD-cl-h-2K-6.0-001
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Ìåòîäèêà àòòåñòàöèè

Ïðè ïðîâåäåíèè àòòåñòàöèè ÊÓ äîëæíû áûòü âûïîëíåíû ñëåäóþùèå 1.
îïåðàöèè:
 - âíåøíèé  îñìîòð;
 - îïðåäåëåíèå âåëè÷èíû ïåðåõîäíîãî ñîïðîòèâëåíèÿ.
2. Àòòåñòàöèþ ïðîâîäèòü ïðè íîðìàëüíûõ  óñëîâèÿõ:
 - òåìïåðàòóðà âîçäóõà îò 15 äî 30 Ñ;
 - îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü âîçäóõà îò 50 äî 85 %;
 - àòìîñôåðíîå äàâëåíèå îò 630 äî 800 ìì. ðò. ñò. (îò 84 äî 104 êÏà).
3. Ïðîâåäåíèå àòòåñòàöèè
3.1 Ïðè ïðîâåäåíèè âíåøíåãî îñìîòðà ÊÓ âûÿâëÿþò äåôåêòû, êîòîðûå ìîãóò
ïðèâåñòè ê îøèáêàì â èçìåðåíèÿõ èëè ê ïîð÷å èñïûòóåìîãî ÝÐÈ ïðè 
ýêñïëóàòàöèè. Ïðè ïðîâåäåíèè îñìîòðà ïðîâåðèòü:
 - èñïðàâíîñòü âñåõ çàæèìíûõ êîíòàêòíûõ óçëîâ;
 - öåëîñòíîñòü ìîíòàæà;
 - ïëàâíîñòü îòêðûâàíèÿ-çàêðûâàíèÿ êðûøêè;
 - íàëè÷èå ìàðêèðîâêè.
3.2 Îïðåäåëåíèå âåëè÷èíû ïåðåõîäíîãî ñîïðòèâëåíèÿ ÊÓ ïðîâîäèòü â 
ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè:
 - óñòàíîâèòü ýêâèâàëåíò íàáîðà ðåçèñòîðà SMR2 ê ÝÐÈ;
 - ê êëåììàì ÊÓ "1.1", "1.2", "2.1" è "2.2" ïîäñîåäèíèòü, ñîîòâåòñòâåííî, øíóðû
   èçìåðèòåëüíûå îììåòðà Agilent 34420A;
 - ïðîèçâåñòè èçìåðåíèå ñîïðîòèâëåíèÿ.
 Âåëè÷èíà ïåðåõîäíîãî ñîïðîòèâëåíèÿ íå äîëæíà ïðåâûøàòü _______ Îì íà
êàæäîé ïîçèöèè èçìåðåíèÿ.
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